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IMC Slovakia, s.r.o.

IMC Slovakia, s.r.o.je vyznamnou strojarskou spolo¢nostou na izemi Slovenskej Republiky, ktora bola
zaloZzena v roku 1995 v Povaiskej Bystrici. Sidlo ustredia spolo¢nosti sa nachadza 6 km od PovaiZskej
Bystrice v obci Sebestanova. Spoloénost od svojho vzniku neustale dynamicky rastie a rozvija sa.

Vyznamnou suéastou spolo¢nosti IMC Slovakia, s.r.o je Metal Service Centre — IMC Slovakia, s.r.o. a patri
medzi lidrov na slovenskom trhu v oblasti dodavania hlinikovych materidlov, hlinikovo-bronzovych
materialov, bronzov, uslachtilych a kons$trukénych oceli uréenych na strojarsku vyrobu. Specializuje sa
na delenie materidlov a zabezpecuje tvarové delenie plechov na laserovych paliacich strojoch, ich
nasledné spracovanie ohybanim, zvaranim a povrchovymi Upravami.

Detailné odborné znalosti pozorne skiimame na neustale sa meniacich poZiadavkach trhu. Kompletné
poradenstvo, kratke vyrobné procesy i moderné skladovanie su zarukou vasej spokojnosti s nasimi
vyrobkami. Investiciami do vyskumu, vyvoja, inovacii a najnovsich technolégii v oblasti strojarskej
vyroby zabezpedujeme maximalnu spokojnost nasim zakaznikom, konkurencieschopnost na svetovych
trhoch a dlhodobu spolupracu s naSimi obchodnymi partnermi.

Obchodné meno: Metal Service Centre - IMC Slovakia, s.r.o.
Sidlo: Sebestanova 256, 017 01 Povazska Bystrica

ICO: 36 794 597

Den zapisu: 21. 06. 2007

Pravna forma: Spolocnost s ruéenim obmedzenym

Spolo¢nost je zapisana v Obchodnom registri Okresného sudu Trencin, oddiel Sro, Vlozka ¢islo 17947/R.
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Vseobecna charakteristika hlinika

Hlinik ( Aluminium — chem. znacka Al) je vdaka svojim vlastnostiam nazyvany aj materialom 21.storodia.
Cisty hlinik je striebroleskly kov s viacerymi vynikajicimi vlastnostami — lahky, netoxicky, nemagneticky,
nezapalny. Je tuhého skupenstva, patri medzi kovy. Cisty hlinik je pomerne makky kov. Pre zabezpeéenie
pozadovanych mechanickych vlastnosti méze byt legovany inymi kovmi - legovacimi prvkami.

Chemicka znacka Al

Mriezka K12

Hustota 2.6989 g.cm-3 (pri 0 °C)
Teplota tavenia 660.4 °C

Teplota varu 2494 °C

Tepelna vodivost 247 W.m-1 (pri 25 °C)

Hlavné oblasti pouZitia hlinika v sticasnosti:
e doprava

e stavebnictvo

e strojarensky a hutnicky priemysel

» energetika a elektrotechnicky priemysel

e potravinarsky priemysel

e chemicky priemysel (potrubia, vymenniky)
e rekreacny priemysel a Sport

¢ iné oblasti pouZitia (klenotnictvo)

Rozdelenie zliatin hlinika podla legovania:

1xxx skupina

Tato skupina obsahuje kvalitny nelegovany hlinik s Cistotou 99,00 % alebo vy3si. Nelegovany hlinik sa
pouZiva v mnohych oblastiach, najma v elektrotechnickom a chemickom priemysle. Je charakteristicky
vybornou odolnostou voéi kordzii, nizkymi hodnotami mechanickych vlastnosti a vybornou
tvarovatelnostou. NajdolezitejSim znecistenim su Zelezo a kremik. Typické oblasti pouZitia si chemické
pristroje, reflektory, vymenniky tepla, baliaci material a podobne. Pevnost okolo 40 — 60 MPa.

2xxx skupina

Med' (Cu) je hlavnym legovacim prvkom, ¢asto s horéikom ako druhym legovacim prvkom. Po spracovani
rozpustajucim Zihanim a po vytvrdeni za studena st ich mechanické vlastnosti rovnaké ako pri nelegovanej
nizkouhlikovej oceli. Ich odolnost proti korézii mézeme zlepsit pokrytim napriklad vrstvou cistého hlinika.
Zliatiny zo skupiny 2xxx sU najma vhodné pre diely a konStrukcie, ktoré vyZzaduju vysoky pomer hodnoét
pevnosti a hmotnosti. Pevnost okolo 400 MPa.

3xxx skupina

Hlavnym legovacim prvkom je mangan (Mn. Z technickych dévodov méze byt k hliniku legovanim
pridavané len asi 1,5 % manganu, preto je mangan pridavany ako hlavna zlozka iba do niekolkych zliatin.
VyuZitie maju na vyrobu meradiel, ako plechovky na ndpoje, kuchynsky riad, kanistre a dopravné znacky.
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4xxx skupina

Hlavnym legovacim prvkom je kremik (Si). Ten je mozno pridat v dostatoénom mnoistve (az do 12 %),
aby bolo dosiahnuté podstatné zniZenie bodu tavenia, bez zvySenia krehkosti. Z tychto dovodov su
zliatiny hlinika a kremika ¢asto pouZivané ako pridavny material pri zvarani a ako spojovaci material.
Vacdsina zliatin z tejto skupiny nie je vytvrdena tepelnym spracovanim. Zliatiny s dostatonym mnozstvom
kremika zmenia pri anodickej oxidacii farbu na tmavo Sedu az do antracitovej a preto su Casti pouzivané
najma v architekture.

5xxx skupina

Hlavnym legovacim prvkom je horcik (Mg). V kombindacii s manganom (Mn) moze zliatina po vytvrdeni
dosahovat priemernu aZ vysoku tvrdost. Zliatiny z tejto skupiny maju dobru odolnost vocéi korozii
v morskom prostredi. Zliatiny z tejto skupiny su pouZivané v architekture, ako dekoracné ramy, ako
plechovky na napoje, v lodnom stavitelstve, pre kryogénne ucely atd’. Pevnost okolo 200 — 350 MPa.

6xxx skupina

Zliatiny zo skupiny 6xxx obsahuju legovacie prvky kremik a horcik. Zliatiny z tejto skupiny mézu byt po
spracovani rozpustacim Zihanim (stav T4) tvarované a napokon mézu byt vytvrdenim prevedené do stavu
T6 (vysoka tvrdost). V stave T4 je material dobre tvarovatelny. Obycajne je zvaratelnost, odolnost proti
korézii a opracovatelnost tychto zliatin dobrd. PouZivaju sa pri vyrobe ramov bicyklov, dopravnych
prostriedkov, zabradlia (mostov) atd’ Zliatiny skupiny 6xxx st vhodné pre povrchovu Upravu technolégiou
anodickej oxidacie. Pevnost okolo 200 — 350 MPa

7xxx skupina

Legujucim prvkom je zinok. Zliatiny tejto skupiny st najpevnejsimi zliatinami spomedzi vSetkych skupin,
ked pevnost je v rozmedzi 450 — 500 MPa a v niektorych pripadoch méze byt 600 MPa. Tieto zliatiny su
nachylné na medzikrystalickd koréziu hlavne po zvarani.

8xxx skupina
Zliatiny obsahujlce ostatné legovacie prvky (vratane litia).

HLINIK A JEHO ZLIATINY
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Definicia stavu materialu

EN 485-3

H111 zihany, mierne deformacne zpevneny pocas po sebe nasledujticich operaciach ako je vypinanie alebo rovnanie
H22 deformacne zpevneny a ciastocne Zihany - 1/4 tvrdy
H24 deformacne zpevneny a Ciastocne Zihany - 1/2 tvrdy
i3 stav po rozpuitacom Zihani, tvarneni za studena a prirodzenom starnuti
stav po rozpustacom Zihani, uvolnenie vnutorného pnutia, vypnutim na presnt velkost (pre plech - trvala
ey deformacia 0,5 % az 3 %, pre dosku 1,5 % aZ 3 %, pre valcovanu alebo za studena dokonéenu tyc - 1% az 3 %,
pre volne kovany kruhovy vykovok a valcovany kruh - 1 % aZ 5 % a prirodzenom starnuti.
Po vypnuti sa tieto vyrobky dalej nevyrovnavaju.
T4 stav po rozpustacom Zihani a prirodzenom starnuti
stav po rozpustacom Zzihani, uvolnenie vnutorného pnutia, vypnutim na presnt velkost (pre plech - trvala
T451 deformacia 0,5 % az 3 %, pre dosku 1,5 % aZ 3 %, pre valcovanu alebo za studena dokoncéenu tyc - 1% az 3 %,
pre volne kovany kruhovy vykovok a valcovany kruh - 1 % aZ 5 % a prirodzenom starnuti.
Po vypnuti sa tieto vyrobky dalej nevyrovnavaju.
T6 stav po rozpustacom Zihani a umelom starnuti
stav po rozpustacom Zihani, uvolnenie vnutorného pnutia, vypnutim na presnt velkost (pre plech - trvala
deformacia 0,5 % az 3 %, pre dosku 1,5 % aZ 3 %, pre valcovanu alebo za studena dokonéenu tyc - 1% az 3 %,
T651 : : S ; i ; ;
pre volne kovany kruhovy vykovok a valcovany kruh - 1 % aZ 5 % a prirodzenom starnuti.
Po vypnuti sa tieto vyrobky dalej nevyrovnavaju.

Tolerancie tvaru a rozmerov pre produkty valcované za tepla

10
15
20
30

50

100

Tabulka ¢. 1 Tolerancie hrubky (mm)
od 1250 od 1600 od 2000 od 2500
do do 1250 do 1600 do 2000 do 2500 do 3500
4 +0,28 +0,28 +0,32 +0,35 + 0,40
5 +0,30 +0,30 +0,35 +0,40 + 1,45
6 +0,32 +0,32 +0,40 +045 +0,50
8 +0,35 + 0,40 +040 +0,50 +0,55
10 +045 +0,50 +0,50 055 + 0,60
15 +0,50 +0,60 +0,65 +0,65 +0,80
20 +0,60 +0,70 +0,75 +0,80 +0,90
30 + 0,65 +0,75 +0,85 +0,90 +1,0
40 +0,75 +0,85 +10 +1,1 +1,2
50 +0,90 +1,0 +1,1 +1,2 +1,5
60 +1,1 +1,2 +14 +15 +1,7
80 +14 +1,5 +1,7 +19 +20
100 +1,7 +1.8 +19 + 2,1 +22
150 +2,2 +2,2 +2,7 +28 -
200 +28 +28 +3.3 +3.3 -

150

L+
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Vhodnost pouZitia

STN Chemicky Za studena Odolnost | Technicky | Trieskové |Stabilita mat.

norma symbol tvarovanie korozii elox i i
EN AW-1050A 424005 AW-AI99,5  3.0255  velmidobre  velmidobre  stredne stredne zle strednd / zla
EN AW-2007 424254  AW-AlCu4PbMgMn  3.1645 zle zle zle zle velmi dobre stredna / zI4
EN AW-2017A 424201  AW-AICu4MgSi(A)  3.1325 zle zle zle stedne dobré stredna / zla
EN AW-5005A% AW-AIMg1 3.3315 dobre velmi dobre dobre velmi dobre zle stredna
EN AW-5083 424415 AW-AIMg45Mn07  3.3547 stredne velmi dobre  velmi dobre dobre dobré dobra
EN AW-5754 424413 AW-AIMg3 3.3535 dobre velmi dobre  velmi dobre dobre zle dobra
EN AW-6023 dobre dobre velmi dobre dobre velmi dobre dobre
EN AW-6060 424401 AW-AIMgSi 33206  stredne/zle dobre dobre dobre stredne stredna
EN AW-6082 424400  AW-AISiTMgMn  3.2315 zle dobre dobre dobre dobré strednd
EN AW-7075 424222  AW-AZn55MgCu  3.4365 zle zle zle stredne velmi dobre strednd
EN AW-7020 AW-AlZn4,5Mg1  3.4335 stredne dobre stredne stredne dobré stredna

*  kvalita aj pre dekorativny elox

*Vlastnosti sa mozu lisit v zavislosti na tepelnom spracovani

Hlinikové plechy / platne

EN DIN STN Material €. Chem.symbol
AW 1050 A Al 99,5 42 4005 3.0255 Al99,5
AW 2017 A AlCuMg1l 42 4201 31375 AlCud4MgSi(A)
AW 5083 AlMg4,5Mn 42 4415 3.3547 AlMg4,5Mn0,7
AW 5754 AlMg3 42 4413 3.3535 AlMg3
AW 6082 AlMgSil 42 4400 32315 AlSiIMgMn
AW 7075 AlZnMgCul,5 42 4222 3.4365 AlZn5,5MgCu
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Hlinikovy plech EN AW 1050 A

Material €. Chem. symbol

AW 1050 A Al 99,5 42 4005 3.0255 AlS9,5

0,80 1000 2000 2,16
1000 2000 2,70

1,00 1250 2500 2,70 Hlinikové plechy zo zliatiny 1050 A nachddzaju vyuZitie viade
1500 3000 2,70 tam, kde nie su prioritou mechanické vlastnosti.
Pouzivaju sa na vyrobu: znaciek, krytin, obvodovych panelov,
1000 2000 4,05 5 J s y 2 .
opldsteni, vymenniky tepla, v potravindrskom priemysle,

1,50 1250 2500 4,05 hydraulika, pouZitie za zvysenych prevddzkovych teplét,
1500 | 3000 4,05 poutitie pri nizkych teplotdch, vyroba foriem, spoilery

ndkladnych automobilov, transformdtory, reflektory.
1000 2000 5,40 ye e . te ¥

2,00 1250 2500 5,40
1500 3000 5,40
1000 2000 6,75
2,50 1250 2500 6,75

Vhodnost pouiitia

i B el i avatovenie ta .. | Odolnost | Technicky | Trieskové Faniite
1000 2000 8,10 studena/ fasan’e korézii elox opracovanie no
za tepla opracovani
3,00 1250 2500 8,10
1500 3000 8,10 velmi dobre ESLT‘; stredne stredne zle strezcli;é /
Ohyb - nasobok
Stav Hribka (mm) Pevnost Rm (MPa) Medza klzu Rp 0,2 (MPa) hribky Tvrdost
od min min 180° 90° HBS
0,2-05 105 - 145 85 1,0t Ot 34
05-15 105 - 145 85 10t 0,5t 34
H14 1,50 3.0 105 - 145 85 1,0t 1,0t 34
3,0-6,0 105 - 145 85 - 5T 34
6,0 - 25,0 105 - 145 85 - 2,5 34
0,2-0,5 105 - 145 75 1,0t 0t 33
0,5.-:1,5 105 - 145 75 1,0t 0,5t 33
H24 1,5-3,0 105 - 145 75 1,0t 10t 33
3,0 -6,0 105 - 145 75 1,5t 1,5t 33
6,0 -12,5 105 - 145 75 - 2.5¢ 33
Si Fe Cu Mn e Zn Ti
0,25 0,40 0,05 0,01 0,01 0,07 0,05
* Hlinik a beiné necistoty tvoria zvysok
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Hlinikovy plech EN AW 2017 A

HLINIKOVE PLECHY

EN DIN STN Material €. Chem. symbol
AW 2017 A AlCuMgl 42 4201 31325 AlCudMgSi(A)
5,00 1000 2000 13,5
ol ggg ;ggg 182 Materidl so zvysenou pevnostou, vhodny pre uplatnenie
predovsetkym v oblasti hydrauliky.
8,00 1000 2000 21,6 Kostrukény materidl dobre trieskovo obrobitelny, citlivy
1250 2500 na medzikrystalickd kordziu. Tvdrnitelnost je dobrd za tepla.
10,00 1000 2000 27,0 Vhodny materidl pre suciastky a konstrukéné prvky lietadiel,
1950 — kolajovych vozidiel, automobilov a inych dopravnych
prostriedkov. Typické vykovky su: vrtulové listy, lopatky
12,00 1000 2000 32,4 chladiacich ventilatorov, kryty vrtulového ndboja.
1250 2500
15,00 1000 2000 40,5
20,00 1000 2000 54,0 - . S
varovanie za ‘ o 5 : tabilita
1250 2500 studena/ Zvéranie | Odolnost | Technicky | Trieskové po
korézii elox opracovanie
25,00 | 1000 | 2000 67,5 za tepla opracovani
Reall 2508 zle zle zle stredne dobre strezriiga’ /
30,00 1000 1800 81,0
1250 2500 Mechanické vlastnosti
3500 | 1000 | 2000 | 94,5 Pevnost Ohyb-
stav | bk R Medza klzu Rp nisobok Tvrdost
1250 2500 vV | Aru (mm) (MPa) 0,2 [[VlPa) hrabky HBS
40,00 | 1000 | 2000 | 108,0 min - 180° 90°
1250 | 2500 - 04- 15 390,0 245,0 30t | 30t [ 1100
45,00 1000 2000 7451 1,5 - 6,0 390,0 245,0 50t 50t 110,0
50.00 500 oD T 6,0 - 12,5 390,0 260,0 - 8,0t 110,0
’ ’ 12,5 - 40,0 390,0 250,0 - - 110,0
Zeat iR esn Tagq| 40 - 100 385,0 240,0 g - | 108,0
60,00 | 1000 | 2000 | 162,0 100 - 120 370,0 240,0 - - 105,0
70,00 1000 2000 189,0 120 - 150 350,0 240,0 - - 101,0
80,00 1000 2000 216,0
90,00 | 1000 2000 | 243,0 Chemické vlastnosti/Hmot. podiel legujlicich prvkov (%) *
100,00 | 1000 | 1800 | 270,0 Si Fe Cu Mn cr Zn | Zr-Ti iné
120,00 | 1000 | 2000 | 324,0 02-08 | 0,70 |35-45 |04-10 | 0,0 | 0,25 | 0,25 0,15
150,00 | 1000 2000 405,0 * Hlinik a beZné necistoty tvoria zvySok
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Hlinikovy plech EN AW 5083

EN DIN STN Materidl €. Chem. symbol
AW 5083 AlMg4,5Mn 42 4415 3.3547 AlMg4,5Mn0,7

hribka  Sirka dizka vdha
(mm) (mm) (mm) kg/m’

1000 2000
4,00 1250 2500 10,80
1500 3000
1000 2000
5,00 1250 2500 13,50
1500 3000
1000 2000 Mechanické vlastnosti na strednej urovni, dobré aZ velmi
6,00 1250 2500 16,20 dobrd obrobitefnost.
1500 3000
Md mnohostranné moZnosti vyuZitia viade tam, kde
1000 2000 -
800 1250 2500 21,60 océakdvame dobru kvalitu z hladiska pevnosti a odolnosti
< 1500 3000 ‘ vodi korézii i morskej vode.
1000 2000 Pouiitie: strojdrstvo, stavba lodi, zvdrané konstrukcie,
10,00 1250 | 2500 | 27,00 vyperiovacie formy, vyroba pristrojov, vyroba vozidiel.
1500 3000
1000 2000
12,00 1250 2500 32,40
1500 3000
1000 2000
15,00 1250 2500 40,50
1500 3000
1000 2000 ; ol
20,00 | 1250 | 2500 | 54,00 Vhodnost pouitia
1500 3000
1000 2000 Tvarovanie za . < 5 Stabilita
25,00 1250 2500 67,50 studena Zvaranie 0:::2;?': Tec:'::‘ckv o:::s:\?:;e po
1500 3000 opracovani
1000 | 2000 : -
30,00 1250 | 2500 | 81,00 stredne velmi velmi dobre dobre dobra
1500 3000 dobre dobre
1000 | 2000 — -
35,00 1250 2500 | 94,50 Mechanické vlastnosti
1500 | 3000 Pevnost Ohyb -
1000 | 2000 stay | Hirabka (mm) Rm Medza klzu Rp nasobok Turdost
40,00 | 1250 [ 2500 | 108,00 od - do (MPa) 0,2 (MPa) min hribky HBS
1500 3000 min - max 180° 920°
45,00 1000 2000 3,0 -6,0 275 -350 1925 - 1,5t 75
1000 | 2000 0/ | 60-125 275 - 350 125 - 2,51 75
50,00 135,00 H111 - -
1250 2500 12,5 - 50,0 275 -350 125 75
50,0 - 80,0 275 - 345 125 = - 75
60,00 1000 2000 162,00
70,00 1000 2000 | 189,00
Chemické vlastnosti/Hmot. podiel legujticich prvkov (%) *
80,00 1000 2000 216,00
90,00 1000 2000 243,00
Si Fe Cu Mn Mg er Zn Ti iné
100,00 1000 1800 | 270,00
120,00 | 1000 | 2000 |324,00 | | 0,40 | 040 | 0,10 | 0,4-0,1 | 4,0-49 [0,05-025 | 025 | - | 035
150,00 1000 2000 405,00 * Hlinik a bezné nedistoty tvoria zvySok
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Hlinikovy plech EN AW 5754

EN STN Material €. Chem. symbol
AW 5754 AlMg3 42 4413 38535 AlMg3

hriabka Sirka  di#ka viha

(mm) (mm) (mm) kg/m’

0,50 1000 2000 1,35 Cenovo priaznivd alternativa hlinikového plechu pre
vietky druhy pouiitia, u ktorych je nevyhnutny vysoky
0,80 1000 2000 2,16 ndrok na obrdbanie a pevnost.
1.00 1(2)00 3000 270 PoufZitie : strojdrstvo, vyroba pripravkov, hilbokotahané
! 1 533 3383 ’ diely, stavba jdcht, nasadenie pri zvysenych pracovnych
1000 | 2000 by e
1,50 1250 2500 4,05
1500 3000
1000 2000 Vhodnost pouiitia
2,00 1250 2500 5,40 Stabilita
1500 3000 Tvarovanie za Frdranie Odolnost | Technicky | Trieskové po
1000 2000 studena korazii elox opracovanie| gpracovani
2,50 1250 2500 6,75 Imi fmi
1500 | 3000 dobre b e Ml dobre zle dobra
1000 2000
20 1250 2500 8,10 Mechanické vlastnosti
1500 3000 Ohyb
1000 2000 Pevnost
4,00 [ 1250 | 2500 | 10,80 | |stay |Hr4bka (mm) — Rm Medza klzu Rp | nisobok | Tvrdost
1500 | 3000 od - do (MPa) | 0,2 (MPa) min hrabky HBS
1000 | 2000 i 180°  90°
5,00 1250 2500 13,50 15-3,0 190 - 240 80 1t 1t 52
iggg gggg o/ 3,0-6,0 190 - 240 80 1t 1t 52
ST (P11l e 190 - 240 80 - 2t | 52
1500 3000 12,5 - 100,0 190 - 240 80 g - 52
Chemické vlastnosti/Hmot. podiel legujucich prvkov (%) *
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti iné
0,40 0,40 0,10 0,50 2,6-3,6 0,30 0,20 0,40 0,40
* Hlinik a bezné necistoty tvoria zvysok
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3] DIN STN Materidl €. Chem. symbol
AW 6082 AlMgSil 42 4400 3.2315 AlSi1lMgMn
1,00 1000 2000 2,70
2,00 1000 2000 5,40
3,00 1000 2000 810 Tepelne vytvrdend valcovand doska so strednou pevnostou
1000 2000 a dobrou taZnostou. Vytvrdend zliatina s dobrou odolnostou
4,00 1250 2500 10,80 voci kordzii, ktord ukazuje nadpriemerni tepelnu vodivost,
1500 3000 dobru eloxovatelnost ako aj vysSiu medzu kizu.
1000 2000
5,00 1250 2500 13,50 Pouiitie : strojdrstvo, zvdrané konstrukcie, dopravnd
1500 3000 technika, stavba lodi.
1000 2000
6,00 1250 2500 16,20
1500 3000
1000 2000
1500 3000
1000 2000 Stabilit
10,00 1250 2500 27,00 Tvarovanie za Pviranie Odolnost | Technicky | Trieskové G a
1500 3000 studena korézii elox opracovanie P :
1000 2000 opracovani
12,00 1250 2500 32,40
1500 3000 zle dobre dobre dobre dobre stredna
1000 2000
15,00 1250 2500 40,50 Mechanické vlastnosti
1500 3000 Py
1000 2000 Pevnost yb - ,
20,00 [ 1250 | 2500 | 54,00 | |stay [HrUPka (mm)| — Rm Mesles kizu Rp nasobok  |Tvrdost
1500 | 3000 od - do llm':) 0,2 (MPa) min l:rubky : HBS
1000 | 2000 180° 90
25,00 1250 2500 67,50 T6/ 1,5-3,0 310 260 - 35t 94
1500 | 3000 T651/| 3,0 -6,0 310 255 - 4,51t 94
1000 2000 T62
30,00 | 1250 | 2500 | 81,00 6,0 -12,5 300 255 : 60t | 91
1500 3000 12,5 - 60,0 295 240 89
1000 | 2000 6;»’1 /| 60,0 - 1000 295 240 89
35,00 1250 2500 94,50 _
T Tes | 100,0 - 1500 275 240 84
1000 2000 150,0 - 175,0 275 230 83
40,00 1250 2500 108,00
1500
A0 Chemické vlastnosti/Hmot. podiel legujtcich prvkov (%) *
1000 2000
50,00 135,00
1250 2500
Si Fe Cu Mg Cr Zn iné
60,00 1000 2000 162,00
70,00 | 1000 | 2000 | 189,00 0,7-1,3| 0,50 0,10 |04-10|26-12| 025 0,20 0,30
80,00 1000 2000 | 216,00 * Hlinik a bezné nedistoty tvoria zvy3ok

* Dodavame aj vacsie hruabky, do 150 mm.
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iIMC: HLINIKOVE PLECHY

S LOV AKIA
Indus

Industrial Markeling & Coopesalion

Hlinikovy plech EN AW 7075

EN DIN STN Materidl &. Chem.symbol
AW 7075 AlZnMgCul,5 42 4222 3.4365 AlZn5,5MgCu

hrabka* S$irka dizka  vaha
(mm) (mm) (mm) kg/m’

1000 2000
10,00 27,00

1250 | 2500 Dobré mechanické vlastnosti preduréuji materidl 7075

1000 | 2000 na Siroku oblast pouzitia.
12,00 32,40 Je potrebné upozornit, Ze od hribky materidlu nad

1250 2500 80 mm sa pevnost jadra z vyrobnych dévodov postupne

1000 2000 ZniZuje.
15,00 40,50 Bt s K ; = . o

1250 2500 uZitie : vyfukovacie formy, vypeniovacie formy, strojné

sticasti so zvySenym namdhanim v mensich hriubkach.

1000 2000
20,00 54,00

1250 2500
25,00 Lt ]t 67,50 Vhodnost pouiitia

1250 2500
30.00 1000 | 2000 81.00 Tvarovanieza | . . | Odolnost | Technicky | Trieskové Sta:;luta

1250 2500 studena korozii elox opracovanie opracovani

1000 2000 fmi
35,00 1250 2500 94,50 zle zle zle stredne ngn:é stredna
40,00 i i 108,00 Mechanické vlastnosti

1250 2500 i

. Pevnost Medz ko R Ohyb -

45,00 1000 2000 Siei Hrabka (mm) Rm edza klzu Rp néS9bok Tvrdost

it | B6o0 od - do (M:‘a) 0,2 (MPa)min h:ubkv . HBS
50,00 135,00 e 180 90

1250 | 2500 6,0 - 12,5 540 460 - 12t 160
60,00 1000 2000 162,00 12,5 -25,0 540 470 = - 161
70,00 | 1000 2000 | 189,00 25,0 -50,0 530 460 . = 158
80,00 | 1000 | 2000 | 216,00 | |res5y/ 50,0 - 60,0 525 440 G s 155
90,00 | 1000 | 2000 | 243,00 | | Te2 |20 -80.0 i 440 - - L

80,0 - 90,0 490 390 = = 144

100,00 | 1000 | 2000 | 270,00 90,0 - 100,0 460 360 - - 135
120,00 | 1000 | 2000 | 324,00 100,0 - 120,0 210 300 - - 115
150,00 1000 2000 405,00 120,0 - 150,0 310,00 260,00 2 ¥ 104,00

* Dodavame od hrubky 5 mm.

Chemické vlastnosti/Hmot. podiel legujucich prvkov (%) *

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Zr+Ti ostatné

0,40 0,50 1,2-2,0 0,30 2,1-29 0,18-0,28 51-6,1 0,20 0,15
* Hlinik a bezné necistoty tvoria zvysok
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HLINIKOVE DOSKY

J METAL

SERVICE CENTRE

Hlinikové liate a frézované dosky

Hlinikova liata frézovana doska EN AC 5083

Vhodnost pouiitia

hribka Sirka dizka  vaha

(mm) (mm) {(mm) kg/ks

10,00 1520 3020 124,00
12,00 1520 3020 | 148,80 Mechanickeé vlastnosti
15,00 1520 3020 185,90
20,00 1520 3020 | 247,90 e —

2500 | 1520 | 3020 | 309,90 < havens paut 275 125 16 75
30,00 1520 3020 371,80
35,00 1520 3020 433,80

zle vyborne | vybornd vyborne vyborne vybornd

Chemické vlastnosti/Hmot. podiel legujtcich prvkov (%) *

40,00 | 1520 | 3020 | 495,80 0,40 | 040 | 0,10 [0,4-1,0[4,0-4,9/005-025 0,25 . 0,15
50,00 | 1520 3020 | 619,70 * Hlinik a beZné necistoty tvoria zvysok

Hlinikova liata doska EN AC 5083

Vhodnost pouiitia

hribka® Sirka  ditka  vaha
(mm) (mm) (mm) kg/ks
10,00 | 1520 | 3020 | 124,00
12,00 1520 3020 | 148,80 Mechanicke vlastnosti
1500 | 1520 | 3020 | 185,90
20,00 | 1520 | 3020 | 247,90 em——

2500 | 1520 | 3020 | 309,90 zbaveny pnuti 245 Lt 16 3
30,00 | 1520 | 3020 | 371,80
3500 | 1520 | 3020 | 433,80

zle vyborne | vybornd vyborne vyborne vybornd

Chemické vlastnosti/Hmot. podiel legujlcich prvkov (%) *

40,00 | 1520 | 3020 | 495,80 030 | 040 | 020 | 030 | 1,20 | 020 | 550 | 015 | 0,15
50,00 1520 3020 | 619,70 * Hlinfk a bezné netistoty tvoria zvy$ok

* Metal Service Centre — IMC Slovakia, s.r.o dodéva hlinikové liate dosky v hribkach 110, 120, 130, 140, 150 aZ do 500 mm.
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METAL

SERVOCE CENTRE

Mechanické a chemické vlastnosti hlinikovych tyci a profilov

Metal Service Centre - IMC Slovakia, s.r.o. vam pontka Sirokt Skalu hlinikovych tyci a rar. Ty¢e dodavame ploché,
kruhové, $tvorcové, Sesthranné, v profiloch L, U, T z hlinikovych zliatin. Ty€e a rary st $tandardne doddvanév3maém
dizkach, alebo su delené podla poziadavky zdkaznika. Po konzultacii je moznost dodania rozmerov, ktoré nie st uvedené

v katalégu.

Pouzitie hlinikovych tyci a profilov:

EN AW 2007
EN AW 6060
EN AW 6082

EN AW 7075

Mechanické vlastnosti lisovanych tyci

HLINIKOVE PROFILY

T4/ D<80 5<80 370 - 250 - 8 6
EN AW 2007| T4510/ 80<D<200 80<5<200 340 - 220 - 8 -
T4511 200<D<250 | 200<5<250 330 - 210 . 7 =
- D<80 5<80 130 65 - 15 13
D<150 $<150 120 & 60 - 16 14

EN AW 6060 TS D<150 $<150 160 120 - 8 6
i D<80 5<80 215 - 160 - 12 10

D<150 $<150 190 150 - 8 0
0/H111 D<200 5$<200 - 160 - 110 14 12
T4 D<200 $<200 205 - 110 - 14 12

T6 D<20 D<20 295 - 255 - 8 6

EN AW a(52 20<D<150 20555150 310 - 240 - 8 -
150<D<200 | 150<5<200 280 - 240 - 6 -

200<D<250 | 200<S<250 270 - 200 - 6 -

- D<25 $<25 540 - 480 - 7 5

25<D<100 25<5<100 560 500 - 7 -

BRI RREIRES TTsss‘slflf 100<D<150 | 100<55150 | 530 = 470 - 6 -
150<D<200 | 150<5<200 470 400 - 5 -

(1) =priemer kruhovej tye v mm

(2) = hrubka, stvorcovej, Sesthrannej alebo plochej tyée v mm




HLINIKOVE PROFILY

Mechanické vlastnosti lisovanych profilov

EN AW 6060

T6

190

METAL

SERVICE CENTRE

150

170

140

Chemické vlastnosti tyéi a profilov / Hmotnostny podiel legujicich prvkov (%) *

EN AW 2007| 0,80 | 0,80 |3,3-46|0510| 0418 | 010 |0,20| 0,80 |0,20 |0,80-1,5/0,20| 0,20 | 0,30
EN AW 6023| 1,40 0,50 0,5 0,60 0,90 0,80 1,20 0,15
EN AW 6060 | 0,3-0,6 | 0,1-0,3| 0,1 0,10 | 0,35-0,6 | 0,05 -] 015 | - - - - | 015
EN AW 6082| 07-1,3| 0,50 01 |04-1,0| 0,60-1,2 | 0,25 0,20 0,10 | 0,15
ENAW 7075| 0,40 | 0,50 |1,2-20| 0,30 | 2,10-2,9 |0,18-0,28| - |[51-61| - - - 10,20| 0,20

* Hlinik a bezné nedistoty tvoria zvySok
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HLINIKOVE PROFILY

MC:

S LOV AKIA

Indusial Markeling & Coopesalion

Hlinikova tyc plocha

vaha vaha vaha vaha

{mm) {mm} kg/m (mm} (mm} kg/m {mm} [mm] kg/m [mm] {mm} kg/m
15 10 0,41 60 25 4,05 10 5 0,14 50 40 5,67 30 10 0,81
20 8 0,43 60 30 4,86 15 8 0,33 60 5 0,81 30 15 1,27
20 10 0,54 60 40 6,48 15 10 0,41 60 8 1,30 30 20 1,62
25 8 0,54 70 10 1,89 20 5 0,27 60 10 1,62 40 10 1,08
25 10 0,68 70 15 2,84 20 8 0,43 60 12 1,95 40 12 1,30

25 15 1,02 70 20 3,78 20 10 0,54 60 15 2,43 40 15 1,62
25 20 1,35 70 25 4,71 20 15 0,81 60 20 3,25 40 20 2,16

30 10 0,81 70 30 5,67 25 5 0,34 60 25 4,05 40 25 2,70
30 15 1,22 70 40 7,65 25 8 0,54 60 30 4,86 40 30 3,24
30 20 1,62 70 50 9,45 25 10 0,68 60 40 6,48 50 10 135

35 15 1,42 80 10 2,16 25 15 1,02 70 5 0,95 50 12 1,62
40 10 1,08 80 15 3,24 25 20 1,35 70 10 1,89 50 15 2,03

40 12 1,30 80 20 4,32 30 3] 0,41 70 15 2,84 50 20 2,70
40 15 1,62 80 25 5,40 30 8 0,65 70 20 3,78 50 25 | 30,38
40 20 2,16 80 30 6,48 30 10 0,81 70 25 4,71 50 30 4,05

40 25 2,70 80 40 8,64 30 15 1,22 70 30 5,67 50 40 5,67
40 30 3,24 80 50 | 10,80 30 20 1,62 70 40 7,65 60 10 1,62
50 5 0,68 80 60 | 12,96 35 5 0,48 70 50 9,45 60 1 1,85
50 10 1,35 90 20 4,86 35 10 0,95 80 5 1,08 60 15 2,43
50 12 1,62 90 30 7,29 35 15 1,42 80 10 2,16 60 20 3,25
50 15 2,03 90 40 9,72 40 5 0,54 80 15 3,24 60 30 4,86
50 20 2,70 90 50 | 12,15 40 8 0,87 80 20 4,32 60 40 6,48
50 25 3,38 100 10 2,70 40 10 1,08 80 25 5,40 70 10 1,89
50 30 4,05 100 15 4,05 40 12 1,30 80 30 6,48 70 15 2,84
50 40 5,67 100 20 5,40 40 15 1,62 80 40 8,64 80 10 2,16
60 10 1,62 100 25 6,75 40 20 2,16 90 5 1,22 80 15 3,24
60 15 2,43 100 30 8,10 40 25 2,70 90 10 2,43 80 20 4,32
60 20 3,25 100 40 | 10,80 40 30 3,24 90 15 3,65 90 10 2,43
45 5 0,61 100 5 1,35 90 20 4,86
45 10 1,22 100 8 2,16 90 30 520
50 5 0,68 100 10 2,70 90 40 9,72
50 8 1,08 100 12 3,24 90 Bl ||l
50 10 1,35 100 15 4,05 100 10 2,70
50 12 1,62 100 20 5,40 100 15 4,05
50 15 2,03 100 25 6,75 100 20 5,40
50 20 2,70 100 30 8,10 100 25 6,75
50 2h H 80 100 40 | 10,80 100 30 8,10
50 30 4,05 100 40 |10,80




HLINIKOVE PROFILY

Hlinikova tyc
stvorcova

A

Hlinikova tyc

kruhova

iMC:

ndushi

g

il Merkeling B Cooperaion

y METAL

SERVICE CENTRE

D (mm)_ vahaig/m |_D mm) vanarg/m|
10 0,28 8 0,15 0,49 15 0,49
15 0,63 10 0,22 20 0,83 20 0,83
20 1,12 12 0,32 25 137 25 1,37
25 1T A 15 0,49 30 1,97 30 1,97
30 2,52 20 0,83 35 2,70 35 2,70
35 3.31 22 1,03 40 351 40 3,51
40 4,48 25 1,37 45 4,53 45 4,53
45 5,47 30 1,97 50 5,50 50 5,50
50 7,00 35 2,70 55 6,59 55 6,59
55 8,14 40 351 60 7,86 60 7,86
60 10,80 45 4,53 65 9,46 65 9,46
65 11,40 50 5,50 70 10,78 70 10,78
70 13.72 55 6,59 80 14,06 75 12,60
80 17,92 60 7,86 90 17,82 80 14,06
90 21,87 65 9,46 100 21,90 85 16,20
100 28,00 70 10,78 110 26,60 90 17,82
110 33,00 80 14,06 120 29,14 95 20,20
120 39,00 90 17,82 130 37,15 100 21,90
125 43,75 95 20,20 140 43,10 105 26,60
130 47,30 100 21,90 150 49,50 110 26,60
140 54,90 110 26,60 160 56,30 115 29,14
150 63,00 120 29,14 170 63,60 120 31,70
180 90,70 125 35,00 180 71,20 125 35,00
200 108,00 130 3715 200 88,90 130 37,15
250 175,00 140 43,10 140 43,10

* Az do 650 mm. 150 49,50 150 49,50

160 56,30 160 56,30

. 170 63,60 170 63,60

180 71,20 180 71,20

200 88,90
20 1,12 250 137,40
25 1,75 280 172,40
30 2,52 300 197,90
40 4,48 310 208,70
50 7,00 320 225,20
60 10,80 330 239,40
70 13,72 350 269,00
80 17,92 380 317,40
90 21,87 400 352,00
100 28,00 450 429,20
110 33,00 500 550,00
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HLINIKOVE PROFILY

MC.

S LOVAEK.I
Indusiicl Markeling & Cooperal

Hlinikova tyc L profil

vaha vaha vaha
{mm} {mm] kg/m (mm} (mm} [mm} kg/m {mm} {mm] {mm] kg/m

10 2 0,10 15 10 7 0,13 50 25 4 0,77
15 2 0,15 20 10 2 0,15 50 30 2 0,42
20 2 0,21 20 15 2 0,18 50 30 3 0,62
20 3 0,30 20 15 3 0,26 50 30 4 0,82
20 4 0,39 25 10 2 0,18 50 30 5 1,01
25 2 0,26 25 15 2 0.2 50 40 4 0,93
25 3 0,38 25 20 2 0,23 60 20 2 0,42
25 4 0,50 25 25 3 0,34 60 20 3 0,62
30 2 0,31 30 10 2 0,21 60 30 2 0,48
30 3 0,46 30 15 2 0,23 60 30 3 0,71
30 4 0,61 30 20 2 0,26 60 30 4 0,93
30 5 0,74 30 20 3 0,38 60 30 5 1,15
35 3 0,84 30 25 2 0,29 60 40 3 0,77
35 4 0,71 40 10 2 0,26 60 40 4 1,04
35 5 0,88 40 15 2 0,29 60 40 5 1,28
40 2 0,42 40 20 2 0,31 70 20 2 0,48
40 3 0,62 40 20 3 0,46 75 50 5 1,62
40 4 0,82 40 20 4 0,61 80 20 7l 0,53
40 5 1.01 40 25 2 0,34 80 30 3 0,87
50 2 0,53 40 25 5 0,50 80 40 4 1l
50 3 0,79 40 25 4 0,66 80 40 5 1,56
50 4 1,04 40 30 2 0,37 80 60 6 2,50
50 5 1,28 40 30 3 0,54 100 20 2 0,64
50 6 1,52 40 30 4 0,72 100 30 3 1,03
60 2 0,64 45 30 3 0,58 100 50 3 1,19
60 3 0,95 50 15 o 0,34 100 50 5 1,96
60 4 1,25 50 20 2 0,37 100 60 6 2,50
60 5 1,55 50 20 3 0,54 120 50 5 2,23
60 6 1,85 50 25 2 0,39 120 60 6 2,82
60 8 2,42 50 25 3 0,58 *Do 200 mm. * Do 100 mm. * Do 10 mm.

70 25 0,93

70 5 1,83

80 3 1,27

80 4 1,69

80 6 2,50

80 8 3,29

100 4 2,12

100 6 3.15

100 10 513




HLINIKOVE PROFILY

Hlinikova tyc

U profil

T profil

Hlinikova tyc

iMC:
i
i ;

EiLCIVAK'IA

ndushial Merkeling & Cooperaion

y METAL

SERVICE CENTRE

0,14

0,08

10 10 2 15 15 1

15 15 2 0,22 20 20 2 0,21
20 20 2 0,30 25 25 2 0,26
20 20 3 0,44 25 25 3 0,38
20 35 2 0,36 30 30 3 0,46
20 45 2 0,41 40 40 3 0,62
20 60 2 0,52 40 40 4 0,83
25 25 2 0,38 50 50 4 1,04
25 25 3 0,59 50 50 5 1,28
30 30 2 0,49 60 60 4 225
30 30 3 0,72 60 60 6 1,85
30 40 3 0,76

30 50 3 0,84

30 60 3 0,90

30 80 3 1,09

40 40 4 1,21

40 60 3 1,10

40 80 3 1,25

40 80 4 1,64

40 100 3 1,41

45 120 10 5,15

50 50 3 117,

50 50 5 1,21

50 100 3 2,57

* Do 80 mm. * Do 160 mm. * Do 10 mm.
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HLINIKOVE RURY

SERVOCE CENTRE

Hlinikové rury

Metal Service Centre - IMC Slovakia, s.r.o. dodéva kvalitné hlinikové rary s velmi malymi odchylkamina vnitornych
a vonkajsich priemeroch. S vybornymi vlastnostami na eloxovanie. Vysoka trvanlivost. Optimdlne fragmentacné
vlastnosti. Vysoko kvalitny povrch, odolnost voéi tlaku a korézii, vysoka odolnost voéi opotrebeniu. Vynikajtce vlastnosti
nizkeho trenia.

Mechanické vlastnosti rar

5<5<20 130 65 15 13

EN AW T
6060 6 $<20 215 160 12 10

Chemické vlastnosti/Hmot. podiel legujucich prvkov (%) *

0,30-0,60 0,10-0,30 0,10 0,10 0,35-0,60 0,15 0,10 0,15
* Hlinik a beZzné necistoty tvoria zvysok

Hlinikova rura stvorhranna

Hlinikova rura kruhova

5% vaha* A B S A* B* $* vdha*
mm kg/m mm mm mm  kg/m
10 1 0,08 20 10 2 | 024 60 30 2 | 093
20 2 0,31 20 15 2 0,35 60 30 3 1,36
20 3 0,44 20 20 2 0,39 60 40 2 1,04
30 2 0,48 25 20 7 0,45 60 40 3 1,60
30 3 0,69 25 25 2 0,49 60 40 4 1,00
30 5 1,07 25 25 3 0,72 60 50 3 1,70
40 2 0,65 30 15 2 | 045 60 60 5| 1%
40 3 0,95 30 20 2 | 050 60 60 3 | 1,9
40 5 1,49 30 25 2 0,56 60 60 4 2,42
50 2 0,82 30 30 2 0,61 70 70 4 2,86
50 3 1,20 30 30 3 | o088 80 20 2 | 1,08
50 4 1,57 35 20 2 0,56 80 30 3 171
50 5 1,91 40 il 2 0,56 80 40 2 1,28
60 2 0,99 40 20 Z 0,61 80 40 3 1,85
60 3 1,46 40 20 3 0,88 80 40 4 2,40
60 B 2,40 40 25 2 0,66 80 50 4 2,64
70 3 1,71 40 30 2 0,72 80 60 3 2,17
70 5 2,76 40 30 = 1,12 80 60 4 3,03
80 3 1,96 40 40 2 0,83 80 80 3 2,50
80 5 3,18 40 40 S 1,20 80 80 4 3,30
90 3 2,22 40 40 4 1,56 100 20 2 1,26
30 5 3,61 50 20 2 0,72 100 30 3 2,18
100 5 4,04 50 25 2 0,80 100 40 3 2417
110 5 4,50 50 30 2 0,83 100 50 3 2,36
120 5 4,90 50 30 3 1,20 100 50 4 3,07
130 ] 5,30 50 40 2 0,96 100 60 4 3,40
150 5 6,18 50 40 3 1,54 100 100 4 4,15
*Do 280 mm. *Do10mm.  *Do2332kg. 50 40 4 | 178 = 40 S
50 50 2 1,04 120 50 4 SED
50 50 3 1,54 150 40 4 3,93
50 50 4 1,99 150 50 4 4,15
60 20 2 0,82 180 40 4 4,58

*Do 280 mm. *Do 100mm. *Dodmm. *Do 6,42 mm.
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HLINIK - BRONZ

Hlinikovo - bronzové zliatiny

Metal Service Centre - IMC Slovakia, s.r.o. dodava plechy, tyce a rtry z hlinikovo - bronzovych zliatin CuAl10Ni5Fe4 a CuAl10Fe5Ni5.

Vyugzitie hlinikovo - bronzovych zliatin Vlastnosti hlinikovo - bronzovych zliatin

lodné a mieSackové vrtule. vysokd pevnost v tahu a medza Unavy aj pri zvySenych teplotach (400 °C).
kovanie. dobra odolnost voci hrdzaveniu a morskej vode.

hlavica rotora. dobra odolnost voéi zokovineniu, erdzii a kavitacii.

Casti pre vymenniky tepla. dobré tepelnd a elektricka vodivost.

vysokovykonne loziska. dobré kizné vlastnosti pri malych klznych rychlostiach s vysokym
hnacie ¢asti , capy a 5roby. zataZzenim.

suciastky podliehajtice rychlemu opotrebovaniu. Ziadna spozorovatelnd strata vrubovej huizevnatosti pri teplotach do 190 °C.

Technologické vlastnosti hlinikovo - bronzovych zliatin

Tvarnenie za tepla Mechanické opracovanie
Tieto zliatiny sa fahko kovaju. Material by mal Tieto zliatiny sa moZu opracovavat ako ocel rovnakej pevnosti.
byt zohriaty na teplotu 91 - 980 °C. Na vftanie sa odportca jednostranne obriseny $piralovy vrtak

Teplota Zihania je 680 °C.

Teplota nesmie prekrocit teplotu - 980 °C a
nesmie byt nizsia ako 800 °C.

Zliatiny st nevhodné na tvarnenie za studena.

(0,1 - 0,2 mm), ktory je dostatocne schladeny vitacou emulziou.

Pri rezani zdvitov sa musi pouZit dobry mastniaci prostriedok.
Vysokad kvalita povrchu sa docieli brisenim a ststruzenim
diamantom.

Ak sa vyskytne mald zmena zrnitostipri opracovani, moze sa
vykonat v kritickych pripadoch pred dokoncovacou préacou
hodinové Zihanie o teplote 350 °C.

Zvaranie a spajkovanie

Zliatiny sa méZu zvarat a spajkovat postupmi MIG, WIG a oblukovym zvéranim za poutitia elektréd rovnakého materidlu a
pradu. Odporové zvéranie je tiez moZné. Na tvrdé spajkovanie by mali byt pouZité Specidlne tekuté prostriedky s obsahom
fluoridu, ako aj strieborné pajky s nizkym obsahom tavenia (priblizne 650 °C).

Na jemné spajkovanie sa odporuca kyselina fosforeéna vo vode. Tento postup ulahéi predchadzajlice pomedenie.




MC:

S LOV AKIA

Indusial Markeling & Coopesalion

5

Hlinikovo - bronzova
tyC€ kruhova

HLINIK - BRONZ

Hlinikovo - bronzova
rura kruhova

skutoény
rozmer

8 0,40 20 30 18x33 4,60
10 0,60 20 50 18x52 14,20
12 0,90 20 60 18x62 21,10
13 1,00 25 40 23x42 7,40
14 1,20 25 45 23x47 10,10
15 1,30 25 50 23x52 13,00
16 1,50 25 60 23x62 18,40
17 1,70 25 65 23x67 23,60
18 1,90 25 70 23x72 27,80
19 2,10 30 40 28x42 5,90
20 2,40 30 45 28x47 8,50
20,5 2,50 30 47 28x49 9,30
21 2,60 30 50 28x52 11,50
22 2,90 30 60 28x62 18,30
23 3,10 30 65 28x67 22,10
24 3,40 30 70 28x72 26,30
25 3,70 30 100 28x102 57,40
25,4 3,80 30 80 28x82 35,50
26 4,00 35 40 31x45 6,30
28 4,60 35 50 33x52 9,50
29 5,00 35 55 33x57 13,00
30 5,30 35 75 33x77 28,90
31 5,70 38 87 36x89 40,00
32 6,00 40 50 38x52 7,50
33 6,40 40 55 38x57 10,80
34 6,80 40 60 38x62 14,30
35 7,20 40 65 38x67 18,20
36 7,60 40 70 38x72 22,30
37 8,10 40 80 38x82 31,50
38 8,50 40 90 38x92 41,90
40 9,40 40 100 38x102 53,50
41 9,90 45 60 43x62 11,90
42 10,40 45 65 43x67 15,80
45 11,90 45 70 43x72 20,00
47 13,00 45 75 43x77 24,40
48 13,60 45 80 43x82 29,10
50 14,70 50 60 48x62 9,20
51 15,30 50 70 48x72 17,20
52 15,90 50 75 48x77 21,60
17,80 50 80 48x82 26,40
50 85 48x87 31,40
60 110 58x112 54,80
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HLINIK - BRONZ

Hlinikovo - bronzova

tyc
Sesthranna

12163 2.0966

CuAl10Ni5Fe4

METAL

SERVICE CENTRE

iMC:
i
i ;

EiLCIVAK'IA

Industial Morkeling & Cooperalion

Hlinikovo - bronzova Hlinikovo - bronzova

tyc tyc
Stvorcova plocha

12163 2.0966 | CuAl10Ni5Fe4 12163 2.0966 | CuAl10Ni5Fe4

A vaha A vaha A ] vaha
mm kg/m mm kg/m mm mm kg/m
13 1,10 20 3,00 20 10 1,50
14 1,30 30 6,80 20 15 2,30
17 1,90 40 12,20 25 1437 2,90
19 2,30 45 15,40 30 10 2,30
22 3,10 50 19,00 30 15 3,40
24 3,70 55 23,00 30 20 4,60
27 4,80 60 27,40 30 25 5,70
30 5,90 70 37,20 40 10 3,00
32 6,70 78 46,30 40 15 4,50
36 8,50 80 48,60 40 20 6,10
41 11,00 90 61,60 40 25 7,60
46 13,90 100 76,00 40 30 9,50
105 84,00 45 30 10,30
110 92,00 50 6 2,30
120 109,40 50 10 3,80
130 128,40 50 15 5,70
140 149,00 50 20 7,60
160 195,00 50 aia 13,30
210 335,00 60 10 4,60
60 20 9,50
Hlinikovo - bronzovy plech 60 25 11,40
60 30 13,70
60 35 16,00
60 40 18,20
12163 2.0966 CuAl10Ni5Fed 70 15 7,90
hribka  $irka ditka vaha hribka  Sirka  ditka vaha 70 20 10,60
mm mm mm kg/ks mm mm mm kg/ks 70 35 18,60
6 1000 | 1000 45 60 1000 |2000| 900 80 15 9,00
8 1000 |2000| 122 60 1200 |2020| 1091 80 25 15,20
10 1000 |2000| 152 70 400 | 1200 252 80 30 18,20
12 1000 2000 182 70 450 1200 284 80 40 25,30
15 1000 2000 228 70 1000 2000 1050 80 50 30,40
18 1000 |2000| 274 70 1200 |2020| 1273 80 60 36,00
22 1000 |2000| 330 80 400 |1200| 288 85 25 16,00
32 1000 |2000| 480 80 450 |1200| 324 100 20 15,20
42 1000 |2000| 630 80 1000 |2000| 1200 100 25 19,00
52 450 |1200| 213 80 1200 | 2020 | 1455 100 30 22,80
55 1000 2000 825 100 460 2500 872 100 40 31,60
60 400 1200 216 110 460 2500 960 100 50 37,50
60 450 1200 243
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Bronzové tyce

Bronz je zliatina medi Cu a cinu Sn - cinovy bronz. Cin sa mbZe &iastoéne alebo aj celkom nahradit olovom, hlinikom alebo
inymi prvkami. Bronz odoldva korézii (najma morskej vode ) a tnave kovu viac ako ocel' Je aj lepsi vodic tepla a elektriny ako
vacsina oceli. Bronz sa pouziva na klzné lozZiska, lodné hriadele, remenice, vysoko namahané klzné a nastavovacie listy.

Bronzova tyc

, Matia Pevnost | Medzaklzu | Tainost | Tvrdost
kruhova Rm (MPa) | Rp0,2(MPa) | A5 (%) HBS
CuSn7ZnaPb7 300 140 30 70
CuSn12 350 170 25 90
| 1982 | 1705 CuSn7Zn4Pb7| 1982 | 1705 CuSn 12
Y » mnm mDr; véha kg/m Zliatina Zloiinle rgiln n;:x
i& [ ‘i6 4,80 12 | 13 1,20 o 3 3
16 | 17 2,00 14 | 15 1,60 CuSn7Zn4Pb7 Zn 3 5
18 | 19 2,50 5 || o6 4,80 Pb 5 7
20 | 21 3,00 16 | 17 2,00 CuSn12 Cu 85,5 87,5
5323 3,60 18 | 19 2,50 Sn 11 13
25 | 26 4,70 20 | 21 3,00 &l e
28 | 29 5,80 il IS 3,60 Bronzova tyc
30 31 6,60 25 26 4,70 §tvorcova’
il B 7,60 28 | 29 5,80
34 | 35 8,60 30 | 31 6,60 == |
36 | 37 9,60 SHIES 7,60
40 | 41 11,70 36 | 37 9,60
45 | 46 14,80 40 | 41 11,70 uto : uto :
50 | 51 18,20 45 | 46 14,80 = oo 510 ue -~ 47.50
55 | 56 21,80 50 [ 51 18,20 40 42 15,70 80 82 61,30
60 | 61 26,00 55 | 36 21,80 50 52 10,20 80 82 61,30
65 | 66 30,40 60 | 61 26,00 50 52 24,00 80 82 61,30
LA 35,00 55 | 6o 30,40 60 62 34,20 80 82 61,30
75 | 76 40,40 SREE 35,00
80 | 81 45,90 75 | 76 40,40 LR -
8 | 86 51,70 80 | 81 45,90 UBI"OI'IZOVG ty'c /
9% | 91 57,90 85 | 86 51,70 stvorhranna m
95 96 64,40 90 91 57,90 A
100 | 101 72,70 95 | 9 64,40
105 | 106 80,00 100 | 101 72,70
110 | 111 87,70 105 | 106 80,00 1982 1705 CuSN7Zn4Pb7
120 | 121,5| 104,00 110 | 111 87,70
126 | 127 113,00 120 [ 121,5| 104,00 kst , e :
130 | 131,5| 121,80 130 | 131,5| 121,80 30 | 30 | 32x32 9,10 70 | 20 | 73x23 | 15,00
140 | 141,5| 141,80 140 | 141,5| 141,80 40 | 40 | 42xd2 | 1570 | |70 [70 | 72x72 | 47,50
150 | 152 | 161,50 150 | 152 | 161,50 50 | 10 | 52x12 5,60 79 | 49 | 82x52 | 38,30
160 | 162 | 185,70 160 | 162 | 185,70 50 | 15 | 52x17 7,90 80 | 10 | 83x13 9,60
170 | 172 | 209,00 170 | 172 | 209,00 50 | 20 | 52x22 | 1020 | | 80 [ 16 | 83x19 | 14,00
180 | 182 | 234,10 180 | 182 | 234,10 50 | 50 | 52x52 | 24,00 | [ 80 | 20 | 83x23 | 17,00
189 | 192 | 261,00 189 | 192 | 261,00 60 | 20 | 62x22 | 12,20 | | 80 [ 80 | 82x82 | 61,30
199 | 202 | 287,90 199 | 202 | 287,90 60 | 30 | 62x32 | 17,60 | [100[ 10 | 103x13 | 11,90
229 | 232 | 373,50 229 | 232 | 373,50 60 | 40 | 62xa2 | 23,20 | 100 12 | 103x15 | 13,80
239 | 242 | 413,90 249 | 252 | 44750 60 | 60 | 62x62 | 34,20 | [100 16 | 103x19 | 17,40
249 | 252 | 447,50 301 | 304 | 643,00 65 | 10 | 67x12 7,20 100 | 20 | 103x23 | 21,40
301 | 304 | 643,00 351 | 354 | 870,00 65 | 20 | 67x22 | 13,00 | [120] 16 | 123x19 | 20,80
351 | 354 870,00 D* - skuto&ny rozmer 70 | 10 73x13 8,50
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Mosadz

Metal Service Centre — IMC Slovakia, s.r.o. ponuka polotovary z mosadze a zo zliatin CuZn39Pb3 (Ms 58)
a CuZn37 (Ms 63).

V nasej ponuke najdete:

e TyCe kruhové, priemer od 2 do 250 mm

e TyCe kruhové, priemer od 6 x 1 mm do 132 x 12 mm
e TyCe ploché, rozmer od 8 x3 mm do 120 x 40 mm

e TyCe Stvorcové, rozmer od 5 x5 do 120 x 120 mm

Mosadze su zliatiny medi (Cu) s 5 — 40 % zinku (Zn). Kombinuje sa v nich vyborna tvarovatelhost

a opracovatelnost, s dobropu odolnostou voci kordzii. Nakolko obsah zinku zvysuje bod topenia, hustota,
elektricka a tepelna vodivost klesa, koeficient teplotnej roztaznosti, pevnost a tvrdost stipaju.
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KONTAKTNE UDAJE

Predaj materialu:  Tel.: +421 (0) 42 4379 683
Fax: +421 (0) 42 4320 636
Email: hlinik@imcslovakia.sk

GPS suradnice:  49.156173,
18.459443

GPS suradnice: 49° 09" 20,80”
18° 27" 32,15
Vedtici predaja:
Ing. Pavol Kardos +421 (0) 907 726 360 palok@imcslovakia.sk

Zastupca veduceho:
Ing. Kvetoslava Zuchovd  +421 (0) 915 853 016 kzuchova@imcslovakia.sk

Obchodni manageri SR :

Zuzana Krasnanova +421 (0) 907 074 317 zkrasnanova@imcslovakia.sk
Ing. Jaroslav Bosko +421 (0) 915993 901 jbosko@imcslovakia.sk
Rastislav Galovic +421 (0) 915 490 558 rgalovic@imcslovakia.sk

Bc. Lubomira Tamasiova +421 (0) 905 861 843 [tamasiova@imcslovakia.sk

Zastupenie pre CR:
Ing. Tomas Bystron +421 (0) 915 815 322 tbystron@imcslovakia.sk
+420 (0) 604 620 209 bystronimc@seznam.cz

Metal Service Centre - IMC Slovakia, s.r.o.
Sebestanova 256, 017 01 Povaiska Bystrica

ICO: 36794597
DIC: 2022396112

ICDPH:  SK2022396112
Spolo¢nost je zapisana v Obchodnom registri Okresného stidu Trencin, Oddiel : Sro, Vlozka ¢islo 17947/R.

Bankové spojenie EUR:
Cislo uétu: 363401938 / 0900

IBAN: SKO7 0900 0000 0003 6340 1938
BIC: GIBASKBX
Adresa: Slovenska sporitelfia, a.s. Bratislava, m.p. PovaZska Bystrica, Slovakia

www.hlinik.sk
www.imcslovakia.sk
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www.hlinik.sk

Metal Service Centre - IMC Slovakia, s.r.o.
Sebeitanova 256, 017 01 PovaZska Bystrica
ICO: 36794597 = IC DPH: SK2022396112
Tel.: +421 (0) 42 4379683 » Fax: +421 (0) 42 4320636
E-mail: hlinik@imcslovakia.sk

Spoloénost je zapisand v Obchodnom registri Okresného sidu Trenéin, Oddiel: Sro, VioZka fislo 17947/R.
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